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Oversiktsbild

Detaljbild

Gravvardstyp (t.ex staende, liggande, material)

Séende hdg gra sten, bearbetad i olika reliefnivaer med
upphdjt polerat textfalt. Sadeltakformat dverstycke med
upphdjt polerat kors.

Inskriptionstyp (t.ex forsankt, upphdjd, metallbokstaver) Forsankt
Omgardning (t.ex. sten, hick, staket) Buxbomshéck
Ytmaterial (t.ex. sand, singel, stenplattor) Singel

Véxtmaterial (t.ex. trad, buskar)

Olika laga barrvaxter.

Inskription
(/= radbrytning )

Tunnb. mastaren / Nils Andersson / N. Varalov / 1852-1926 /
Hustrun / Petronella / 1853-1940 /

Citat (/= radbrytning )
t.ex. psalm- el. bibelvers,
med for aktuell tid relevant
Oversattning

Portrétt / Speciella noteringar, Ovrigt:

Har finns ocksa gravsten for Andersson Erik o Heidi (08G, 112)

Ytterligare upplysningar pa nasta sida.
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RIKSRUNDAN

; Reﬁal_(tér‘: Ove Magnusso,

Har har Nils Andersson med son och gesaller gjort ett uppehall i arbetet for att fotografen ska fa.
foreviga verksamheten vid Nils Anderssons Tunnbinderi.

Aret &r 1899 eller méjligen 1900. Nils sjalv &r andre mannen frén héger. Hans son Edvin, som &r
larling hos sin far, sitter langst fram med s&gen. Platsen &r Varal6v i narheten av Angelholm och tunn-
binderiet finns fortfarande, men har bytt namn till Varalévs Tunnfabrik. Det 117 ar gamla foretaget
drivs nu av fjarde generationen Andersson, som heter Mats.

Bilden har erhallits av tredje generationen, Erik Andersson - det ar alltsa hans farfar som tronar pa

bilden med sitt arbetslag.
Kélla: Bygdeforskning troligen under borjan av 1990-talet. Tyvérr har jag tappat bort uppgiften om vem
som har skrivit uppgifterna i bygdeforskningsgruppen.
Ingvar Nilsson

Konsten att binda tunnor

Hantverk som dor ut
Utdrag ur NST 1980-10-17

| dag &r det inte langre s manga som vet hur man binder en tunna och &n farre ar det som kan
gora det. | Sverige finns det i dag endast ett fatal tunnbindare kvar och i Skane finns det bara bréderna
Erik och Sigvard Andersson

Strax utanfor Angelholm driver de Varalévs Tunnfabrik, som de tagit 6ver efter sin far, Edvin,
Det var pa 50-talet. Edvin Andersson i sin tur tog éver fabriken efter sin far Nils, som redan 1879 bor-
jade gora tunnor haér.

SMORDRITTLAR

P4 50-talet var 10-12 man anstéllda pa fabriken och da lamnade cirka 15000 smordrittlar om aret
Varalov.

Pa farfars tid var smordrittlar den storsta artikeln, berattar Sigvard Andersson. Men pa hans tid var
det ett tungt och talamodsprévande arbete och pa sin hojd blev det 2-3 drittlar per dag. Marknad for
smordrittlar var det dnda in pa 50-talet, da frystekniken istéllet tog 6ver helt och hallet. | de har dritt-
larna, gjorda i bok, kunde man fa ner 50 kilo smor. Det var ett ypperligt satt att forvara smor pa under
langre transporter. Forr i tiden exporterade framforallt Skane mycket smor till bl a Tyskland.

Silltunnor i gran blev nésta stora artikel, sdger Erik Andersson. Men silltunnornas glansdagar ar
nu ocksa slut. Alla hus- och torpagare har daremot behov av regnvattentunnor, sa produktionen kan
rulla pa.

RAPLYSTALL

Tva modeller av tunnorna tillverkar man. Férutom den gammaldags modellen, som &r utsvangd pa
mitten, gér man ocksa en med konisk form. Den koniska, smalare nedtill anvands som blomkrukor och
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paraplystall. For &ven om efterfragan pa just tunnor ar stor, sa gér man i dag ocksa andra bruksféremal
i trd, tom brevlador och tevagnar, bl a for export till Vasttyskland.

Vi anvander mest fur och ek. sager Sigvard Andersson. Ibland blir det ocksa ett och annat i teak.
Tunnorna binds pa samma satt som pa farfars tid. Enda skillnaden é&r att farfar endast hade sina hander
och ett knippe verktyg som redskap. | dag finns férutom svarven bl a ocksa maskinsag och fras till
hjalp.

Nar tréet har torkat ordentligt sagas det till likformiga stavar, och hér ar det noga med att de far
exakt samma vinkel. Stavarna fasts ihop med sma trapluggar. Spik utan huvuden anvande man ocksa
tidigare, men de ar for dyra att anvanda i dag.

Tunnan ska sedan svarvas jamn utanpd. Farfar hyvlade den naturligtvis for hand. En skara, eller
kros som det heter pa facksprak, ska skaras ut nedtill for att botten, laggen, ska sitta stadigt.

Tva band runt tunnan och ett laggband nedtill gor att tunnan haller tatt, utan en droppe lim. De tva
modellerna gors pa samma satt, men for att fa den svangda modellen maste stavarna vara bredare pa
mitten.

De storsta tunnorna vi gjort har rymt hela 100000 liter, berattar, Erik Andersson. Sa stora tunnor
har gatt till olika fabriker, bl.a. till Grénvalls i Angelholm.

Sa har gjorde farfar, berattar Erik Andersson, och visar med hjalp av hans gamla verktyg hur han
gjorde kroset, skaran, som ska halla bottenlaggen pa plats. Studsare heter verktyget.

NST / CARINA HELLMAN

Siste tunnbindaren
Tidningsartikel 1989-08-18

Tunnfabriken i Norra Varalov &r en av de fa som
finns kvar i landet. Kanske den enda. Mats Andersson,
som driver fabriken som ett familjeféretag, kanner i alla
fall inte till fler.

Har tillverkas tratunnor efter gammalt monster, for
regnvatten, eller 6ltunnor i ek. Men ocksa mycket annat i
tra.

Egentligen &r tunnorna bara 15-20 procent av till-
verkningen i Varalovs Tunnfabrik. Under arens lopp har
sortimentet utdkats till andra saker i trd, som till exempel
smamabler, skohyllor, hatthyllor, bankar och serverings-
vagnar.

-Det var min farfars far som startade fabriken 1879.
Sedan dvertog jag den 110 ar efterat, det vill sdga 1989.
Idag ar vi tre anstéllda. Min far och farbror arbetar ocksa

har, berattar Mats.
Text och foto: Carl-Gustaf Edhardt
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