Smedjan (kring 1920)

Hemifran kunde vi se smedjan vid stora bron. Under morka vinterkvallar lyste elden genom
fonstren da jarnet varmdes. Detta var en intressant arbetsplats, och av stor betydelse for
lantbruket med dess hastar och hastredskap. Smeden, som hette Palsson, var en skicklig
hovslagare och nagra klagomal fran bénderna hordes ej. Palsson var en frisprakig man, som ej
var radd for att sdga sin mening om de héstar och redskap som lamnades till honom. Det var
svara tider sa allt lappades och lagades sa lange det gick dessutom kunde han ej taga sa
mycket betalt for dessa arbeten. Ofta sade smeden "kommer du nu igen med det gamla
skrépet, som for lange sedan skulle legat i min skroth6g"” - men ingen tog illa upp. En av de
mer valbargade och betrodda lantbrukarna fran Vemmentorp kom en dag med en 12-liters
bleckspann, som smeden 3 ganger tidigare 16tt for hal i botten. Smeden tog da fram kr 1.75 ur
sin bors och sade "har far du pengar till en ny spann, den trasiga kan du anvanda till sall for
det lampar den sig bast till". Lantbrukaren tog spannen men ej pengarna och gick darifran.
Saken glomdes och kom ej mer pa tal.

En stor del av arbetstiden gick at for att sko hastar. Detta arbete var mycket tungt och riskfyllt,
séarskilt nar hastarna var oroliga och ej stod still. Den smed, som ej beharskade konsten, och
dartill blev nervos kunde latt skada hovarna nar dessa skulle jamnas till s& att skon passade
och sémmen (spiken) skulle slas i. Nar vi pojkar blev nyfikna pa att se vad som forsiggick i
smedjan fick vi ofta betala med att "dra balgen" - detta var roligt. Det var en trastang, som
drogs uppifran och ned, och da pumpades luft in i balgen. Luften kom sedan ut under
eldharden och astadkom en kraftig laga detta for att fa jarnet glodande och formbart. Den
hdga varme som behdvdes erhdlls av antracit, en stenkolsart, som bryts i England. Den har
over 90% kolhalt, och ar glansande svart. Antraciten brinner med mycket kort laga utan rok
och lamnar sma askmangder. "Att smida medan jarnet ar varmt" ar inget tomt ord for smeden
utan en realitet.

Vid tillverkning av storre saker holl smeden det glodande jarnet med tang i vanster hand och i
den hogra en mindre slagga. Hjélparen hade en storre slagga, som han holl med bada
handerna, och det blev en valdsam kraft i hans slag. Jarnet forlorade snart sin formbarhet
varfor slagen pa jarnet, som lag pa stadet, fick komma i rask foljd. Det var roligt att hora
klangen fran slagen och se gnistorna yra da jarnet formades till foremal. Till hjalpare hade han
sonen Hilding. Denne var en stor och kraftig yngling vars stora kroppskrafter gjorde honom
lamplig som smed pa landsbygden.

Vi pojkar hade ocksa drende till smedjan. Vi behovde namligen ganska ofta vintertid fa vara
skridskor slipade priset var 25 ére. Smedsonen Hilding var den skickligaste pa isen. Han
kunde gora figurer och attor och blev darfor vart foredome. Han hade moderna skridskor, som
vi kallade figurskridskor, och dartill kraftiga pjaxor att fasta dem pa. Eftersom han sjalv
kunde slipa dem var de vassa som "rakknivar". For oss pojkar, som endast hade
I6parskridskor framstod Hilding som vérldens béste skridskoakare bade nar det gallde
hastighets- som figur-och konstakning.

Varje var drog Hilding upp gaddor ur an med ett langt spd, lina och glinder. Far och mor
kopte garna fisk av honom. Vi barn tyckte att gadda var svart att ata for alla vassa ben, som
liknade hogafflar. Gaddorna koktes och till sas hade vi smalt smor blandat med riven
pepparrot och potatis.

Smedens hustru kallades "smeafrun™. Hon var en duktig och resolut kvinna, som visste vad
hon ville. Hon bidrog till hushallet med att foda upp géss, ankor och kycklingar. De fanns
inhdgnade nere vid dkanten dar det véxte kraftigt grés.

En rétt lustig episod intraffade i kyrkan strax fore dopet den séndag da smedens yngsta dotter
Hanna och jag skulle dopas. Hanna borjade att féra ovasen och modern fick henne inte tyst, sa



hon gav henne brostet. Bredvid satt mor med mig och dven jag borjade att ge hals. Da tog
smedens fru dven mig till sitt brost, sa att jag fick en trostetar, och det blev lugnt och fridfullt i
bankarna. P& den tiden var kyrkbankarna mycket hdga, och vi barn var ratt stora innan vi
staende kunde se 6ver dem. Det gick utmarkt att i dessa bankar lata smabarn dia sina médrar
utan att det observerades eller storde de dvriga kyrkobesokarna. Forr var det brukligt att i
"finare" familjer ha ammor till barnen, men sadant férekom ej i Strovelstorp, sa jag &r nog
ensam om att i denna by ha diat tva modrar.

Brosmedjan utvecklades ej utan stangdes vid Palsson franfalle. Hilding kom att dgna sig at
vatten- och varmeinstallationer.

Det finns de, som pastar att vara moderna metallindustrier harstammar fran lantsmedjorna. |
smedjorna formades jarnet till de redskap och verktyg som behdvdes. Det fanns bland
smederna tekniska genier, som dels forbattrade och dels forsokte sig pa mera avancerade
uppgifter.

| Vélinge fanns i min barndom en vanlig "bondsmedja”, som agdes av den duktige smeden
Hjalmar Persson. Smedjan véxte till en stor fabrik med tillverkning av traktorredskap och
andra nyare jordbruksredskap med forsaljning éver hela landet. Hjalmar Persson var dven
intresserad och skicklig skarpskytt och tillhérde Ausas och Strévelstorps skytteférening.



